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La mater ia  interpreta la  mater ia :  ceramica che d iventa legno e che 

racchiude i l  megl io  del  design p iù sobr io e  raff inato ,  quale icona di 

st i le . 

The matter  interprets the matter :  ceramic that  becomes wood and 

that  contains the best  of  the most  sober  and ref ined design,  as a  sty le 

icon.

LUXURY SURFACES

I N T E R L A G O S
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INTERLAGOS CHERRY





* Prodotti venduti a scatole complete /Product sold in complete boxes
Questi materiali sono lavorati internamente a mano ed imperfezioni di superficie e diffenze di tonalità sono caratteristiche nonchè garanzia di una autentica realizzazione artistica.
These materials are hand made, impefection on the surface or slight differences in shade are peculioarity and guarantee of areal artistic production.
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DECORO LOGO

FIRMA

FIRMA

FIRMA

OAK

MAPLE

CHERRY
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Moderate20x180
(8”x72”) Ret.

SHADE SPECTRUM

PEI 5

10mm

V3

pc / box

4

PACKING

sq.mt / box

1,44

kg / box

34,03

box / plt

40

sq.mt / plt

57,6

kg / plt

1411,2

formato
size

20x180 (8”x72”)

R9

C A R AT T E R I S T I C H E  T E C N I C H E
T E C H N I C A L  D A T A
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G r e s  f i n e  p o r c e l l a n a t o
P o r c e l a i n  s t o n e w a r e

C O L O R  B O D Y  P O R C E L A I N   R E C T I F I E D  W A L L  A N D  F L O O R
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GRES FINE PORCELLANATO SMALTATO
Caratteristiche merceologiche di processo
Piastrelle in Gres Fine Porcellanato, omogeneamente greificato atutto spessore e composto da impasto chiaro finissimo di materie prime pregiate con 
aggiunta di feldspati e caolini, realizzate per pressatura, rifinite con smalti altamente selezionati e rese meccanicamente resistenti tramite un processo di 
sintetizzazione ad elevatissime temperature. Oiastrelle ingelive, inassorbenti e resistenti agli attacchi chimici. Temperatura di cottura 1230° C.
Coformità alle norme
Il materiale è conforme ai requisiti previsti dalle norme internazionali UNI EN 14411 - ISO 13006 Annex G. Il mantenimento di tali parametri deve essere 
garantito dal Sistema di gestione della Qualità attivato dall’azienda e certificato secondo la norma UNI EN ISO 9001 : 2008.
Materiale completamente verificato appartenente al Gruppo Bla - E < 0,5 %. Requisiti previsti dalla norma UNI EN 14411 - ISO 13006 Annex G.
Piastrelle ottenute con un processo produttivo caratterizzato da un ridotto impatto ambientale.

FINE GLAZED PORCELAIN STONEWARE
Product and manufacturing features
Ceramic tiles in Fine Porcelain Stoneware , uniformly vitrified along ints entire thickness and made of an extremaly fine and clear mix of precious raw 
materials with added feldspars and kaolin, obtained by pressing , finished using top quality glazed and made mechanically resistant thanks to a  sintheri-
zation process at high temperatures.
Ceramic tiles of slabs frost-proof, inabsorbent, and resistant to chemical atack. firing temperature 1230° C.
Compliance with standards
The material complies with the requirements provided for by International uni en 14411 - ISO 13006 Standards, Annex G. These parameters must be
maintened and guaranteed by the Quality Management System established by the company and certified by the UNI EN ISO 9001 : 2008 standard.
Completely vitrified material belongin to Group Bla - E < 0,5 % Requirements provided for by international UNI EN 14411 - ISO 13006 Standards, Annex G.




